ELEGCO

3D tiskarna
OrangeStorm Giga

® Instruktazni video o konfiguraci a instalaci je k dispozici na

UiivatEISka' p\firu‘c'ka prilozeném USB disku.

® Fotografie slouzi pouze k ilustragnim GéelGm. Skute¢né

produkty se mohou lisit od téch, které jsou zobrazeny na V1.5
fotografiich.
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Dékujeme, Ze jste si vybrali produkt ELEGOO!

Tato uZivatelska pfirucka byla pripravena pro pohodli uZivatele. Pfed zahajenim pouzivani nové tiskarny
si prosim peclivé prectéte tuto prirucku, protoze obsazena bezpecnostni opatreni, informace a po-
kyny pomohou predejit riziku nespravné konfigurace a pouZivani produktu.

V pripadé jakychkoli dotazt nebo otazek, které nejsou zahrnuty v tomto navodu, prosime o primy kon-
takt na .

Tym ELEGOO je vzdy pripraven poskytovat vysoce kvalitni sluzby.

Abychom zajistili nejlepsi obsluhu produktu, kromé tohoto ndvodu mdzete najit dalsi informace o ob-
sluze nové tiskarny:

1. USB disk: Digitalni soubory obsahuji kopii tohoto navodu a vSechny potfebné programy a videa.

2. Oficialni webova stranka ELEGOO: obsahuijici informace o obsluze souvisejicich
zarizeni, kontaktni udaje atd.



Poznamky

1. Neni vhodné umistovat tiskarnu do vibrujiciho nebo jiného nestabilniho prostredi, protoze otfesy zafizeni ovlivni kvalitu
tisku.

2. B8hem provozu tiskarny se nedotykejte trysky ani vyhfivané desky, abyste se vyhnuli popaleni vysokou teplotou a zranéni.

3. Po dokonceni tisku je tfeba vyuZit zbytkovou teplotu trysky a vycistit filamenty na trysce pomoci nastroje. PFi CiSténi se nedo-
tykejte trysky pfimo rukama, abyste se vyhnuli popaleni.

4. Je nutné pravidelné provadét udrzbu produktu a pravidelné Cistit skrin tiskarny suchym hadfikem, abyste odstranili prach a
lepkavy tiskovy material po vypnuti napajeni.

5. 3D tiskarna obsahuje ¢asti, které pracuji vysokou rychlosti, proto je tfeba davat pozor, abyste si nezamkli ruce.

6. Pohyblivé Casti osy X a Y zafizeni se sklddaji z linearnich vedeni, ktera je tfeba pravidelné mazat, aby se zachovala

plynulost pohybu.

7. Déti musi byt béhem pouzivani zafizeni pod dohledem dospélych, aby se predeSlo zranénim.

8.V prfipadé nouze je tfeba okamzité odpojit napajeni.

9. Pfed vyrovnavanim, navadénim nebo tiskem je tfeba se ujistit, Ze zlaty PEI list je spravné umistén na platformé. Nedodrzeni
této doporuceni mize zpUsobit kolizi trysky s magnetickym listem, coz povede k poskozeni jak trysky, tak magnetického listu.
10. Je nezbytné uzemnit stroj béhem provozu. Zafizeni, ktera nejsou uzemnéna nebo jsou uzemnéna nespravné, nevyhnu-
telné zvySuiji riziko elektrického Soku.

11.  Pokud zafizeni nebude pouzivano delsi dobu, je tfeba jej vypnout a odpojit napajeci kabel.



Re3eni problémd

Krokovy motor osy X/Y/Z se nepohybuje nebo vydava hluk pfi ndvratu do vychozi polohy.

1. Kabel krokového motoru mGze byt volny. Zkontrolujte znovu pfipojeni vodica.

2. Spravny koncovy spinac se nemusi spravné aktivovat, zkontrolujte, zda nedochazi k rueni v pohybu pfislusnych hrideli a ujistéte se, Ze

kabel&z koncového spinace neni uvolnéna.

3. Volny rozvodovy femen mUZe zpUsobit nerovnomérny pohyb nebo abnormalni hluk na ose X/Y. Lze to napravit nastavenim napéti femene pomoci ovlada-
ciho knofliku.

Sestava trysky vykazuje anomalie pfi extruzi

1. Zkontrolujte, zda nenfi kabel krokového motoru extruderu uvolnény nebo odpojeny.

2. Zkontrolujte, zda je Sroub upeviujici prevodovku extruderu pevné utazen na hrideli motoru.

3. Odvod tepla z tryskové sestavy mlze byt nedostatecny, zkontrolujte teplotu a funkci chladiciho ventilatoru.

4.V pripadé ucpanych trysek se nejprve pokuste zahrat trysku na 230 °C a ru¢né posunout filament, abyste odstranili potencialni ucpani, nebo pouZzijte tenkou
jehlu k odblokovéni Spitky trysky béhem jejiho zahfivani.

Model se nepfichytava k pracovni ploSe (PEI desce) nebo vykazuje deformace.

1. Klicem k tomu, zda se model mdZze pfichytit (pFilepit) k pracovni desce, je do znacné miry tisk prvni vrstvy. PFi tisku prvni vrstvy, pokud je vzdalenost od trysky
k ploSe vétsi nez 0,2 mm, vyrazné to snizi pfilnavost tisku a bude nutné znovu vyrovnat plochu.

2. Zkuste nastavit moznost prvni vrstvy modelu v programu Cura na [Brim], aby se zlepsila pfilnavost prvni vrstvy, mélo by to také pomoci snizit pocet pfipadd,
kdy se okraje tisknutého modelu deformuji nebo zvedaji z pracovni plochy.

3. P¥i tisku velkych modeld se doporucuje nanést na platformu lepidlo PVP nebo sprejové lepidlo pro 3D tiskarny, aby se u¢inné zabranilo deformaci.

Model vykazuje znamky posunuti vrstev.

1. Rychlost posuvu horkého konce tiskarny nebo rychlost tisku je nastavena pfilis rychle. Zkuste sniZit rychlost tisku.

2. Pasy osy X/Y mohou byt pfili$ volné nebo synchroniza¢ni kolo neni dobfe upevnéno. Zkontrolujte tyto prvky.

3. Napéjeci proud pohonu muze byt pfilis nizky.

Zéavazné problémy v tisténém modelu ,3hdrovani’ nebo ,zvonéni.

1. Nedostatecna vzdalenost retrakce zpUsobuje problémy, zvyste vzdalenost retrakce v programu Cura pred fezanim.

2.V mnoha pripadech, pokud je rychlost retrakce pfili§ nizka, mdze byt nutné nastavit vyssi rychlost retrakce v programu Cura pred fezanim.

3. Pfi Fezani modelu zaskrtnéte pole ,Z Hop When Retracted” a nastavte ,Z Hop Height” na pfiblizné 0,25 mm.

4. Teplota tisku mlze byt pfilis vysokd, coz mlzZe zpUsobit, Ze nékteré filamenty se stanou lepkavymi a vidknitymi.

Pokud je teplota tisku pFili§ vysoka, mdze to zpUsobit, Ze filament se stane pfilis tekutym a lepkavym, coZ povede k nizké kvalité 3D tisku. V takovém pripadé
muUze pomoci mirné snizeni teploty tisku.
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Parametry stroje

Specifikace tiskarny

Typ tiskarny:FDM (Fused Deposition Modeling)
Objem tisku: 800%800*1000 (mm?3)
Presnost tisku:£0,17 mm

Primeér trysky:0,6 mm

Rychlost tisku:30~300 mm/s (vychozi 150 mm/s)

Specifikace pracovnich teplot

Teplota okoli: 5°C~40°C

Maximalni teplota trysky: 300°C
Maximalni teplota vyhfivané desky: 100°C
(Teplota okoli 25°C)

Specifikace tiskarny

Software pro Fezani: Cura

Format vstupniho souboru:STL, OBJ
Format vystupniho souboru: Gcode
Rozhrani:USB, LAN (sit), WiFi

Speci ikace napajeciho zdroje

Vstupni vykon: 100-120V/220-240V; 50/60Hz
Jmenovity vykon: 1530 W (jedina tiskova
hlava)

Specifikace fyzicka

Rozmeéry stroje:1224*1164*1425mm
Hmotnost:104 kg




Diagram komponentu stroje

e

Sada drzaku na civku ——F® ;jge———— Sestava vodice

filamentu

LAN port (sitovy)

AC napajeci zasuvka

Prepinac napajeni

® Pfepinac E-Stop:
Stisknuti
tlacitka zastavi
pohyb stroje v
pfipadé nahlé
poruchy béhem
prace.

Port kamery

USB pohon

Port displeje

PFepinac E-Stop
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Obsah baleni

e
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Seznam 1:

3D tiskdrna OrangeStorm Giga

Vyse uvedené prislusenstvi zavisi na skute¢nych produktech a fotografie
maji pouze informativni charakter.

==

L

o=

evy tym osy Z

Tym osy X/Y

Horni
profil zadni

Horni profil
predni

J
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Obsah baleni

/
Seznam 2:
- = EE*\,,
m £ p pus! 8] A\{\?\
y ‘ V
Tiskova Vyrovnavau deska Rameno Uchyt Detektor Zamek vodite Omezeni
hlava uchyceni civky civky poskozeni I koncové
filamentu*2ks kabelu gumickového Py
Fa . osi Z*2ks
7\ pasu osy Z
‘F“ /7 >l
il &
Montéz Odpojeny Napaieci kabel Profilovany
vodice tym uEthce)r,n’ apajectiane rl;?lrggni Mazivo rohovy g
filamentu civky (5 kg) vy drzak*8ks
N 4 ™
o] S=>
o g EE% L(% ‘ 2 ® E)? USsk Otevreny kli¢ Sitovy kabel
@ (HM6*45) 8 @ (HM3*10) 2ks
@ (HM6%40) 1 6ks ® (HM3%6) 2ks
® (HM6*30) 16ks
@ (PM6*28) 8ks ® (PM3*6) ks (1.5/2.0/25/3.0/4.0/5.0/6.0)
® (HWM6*25) 8ks @ (HM4*M3*3) 2ks pasks Imbusovy KIi¢
\__© (PM4*25) 4ks @ (SW M6) 8ks ) \svérna Otevreny kii¢ Tryska Sroubovék )
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Konfigurace a montaz stroje

4 Instruktazni video o konfiguraci a instalaci je na prilozeném USB disku.
@  Montaz hmoZdinek: Dolni profily levé a pravé osy Z maji odpovidajici otvory na hmozdinky, proto je tfeba je spravné vyrovnat béhem instalace (schéma 1).

@  MontazZ levé a pravé osy Z:Pouzijte (HM6 * 45) 8 kusl, abyste prosli odpovidajicimi otvory profilli, a poté je zajistéte b&hem instalace. (schéma 2)

Pozor: Nepretahujte namontované Srouby. Zajistéte je a dotdhnéte aZ po Uplném smontovani rdmu.
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Konfigurace a montaz stroje

MontaZ rohového profilu: Na spodni ¢asti je tfeba nainstalovat Etyfi rohové podpéry. PouZijte Srouby (HM6*40) 8 kust a (HM6*30) 8 kust, abyste prosli odpovidajicimi ot-
vory profilu a zajistili je béhem instalace. (Schéma 4)

(HM6*30)

(HM6*40)

(Schéma 3)

(Schéma 4)




Konfigurace a montaz stroje

o

Instalace horniho profilu zadniho: PouZzijte (PM6*28) 4ks a (SW M6) 4ks k upevnéni horniho profilu zadniho. Nyni pFistupte k montaZzi rohovych podpér na levé a pra- \
vé strané profilu. K tomu je tfeba pouZzit dva riizné velikosti Sroubd: 4 kusy (HM6*40) a 4 kusy (HM6"30). VloZte kazdy Sroub pfes odpovidajici otvor v profilu a utah-
néte je. (Schéma 5)
@ Montéz horniho predniho profilu: PouZijte (PM6*28) 4 kusy a (SW M6) 4 kusy k upevnéni horniho predniho profilu, a poté pfistupte k montaZi rohovych podpér

na levé a pravé strané profilu. K tomu je tfeba pouZit dva riizné velikosti Sroubt: 4 kusy (HM6*40) a 4 kusy (HM6*30). Prostrcte kazdy Sroub odpovidajicim otvorem v
profilu a utdhnéte je. (Schéma 6)

POZOR: Po dokonceni stavby rdmu stroje je tfeba systematicky kontrolovat a utahovat vSechny nainstalované Srouby rohové podpéry a Srouby na profilech.

pj&iﬁm . %Mi’g

(Schéma 5) =




Konfigurace a montaz stroje

Montaz osy X/Y: PouZzijte Srouby (HWM6*25) 8ks k postupné instalaci podpérnych desek na levé a pravé strané. Prostrcte Srouby odpovidajicimi otvory v podpérnych \
deskach a zajistéte je béhem instalace. (Schéma 8)

Montaz kabelového pasu v ose Z: Pouzijte 2-dilné Srouby (PM4%25), abyste prosli pFislusnymi otvory a upevnili prvky kabelového pasu na montaznich profilech X&Y. (
Schéma 9)

Montaz klipu kabelového pésu v ose Z:Poufzijte (PM3*6) 2-dilné Srouby, abyste zajistili stfedni pozici kabelového pasu. (Schéma 10)

Upevnéni konce kabelového pasu Caterpillar:PouZijte Srouby (PM3*6) 3ks, abyste
nainstalovali a zajistili je pres prislusné otvory v profilech. (Schéma 11) -

@@@@@@\

MontéZ pravého dorazu osy Z:Pouzijte (PM3*6) 2-dilné Srouby k e - E
instalaci a zajiSténi pres odpovidajici otvory v profilech. (Schéma 12) ’ N
8

Montaz levého dorazu osy Z:PouZijte (PM3*6) 2-dilné
Srouby k instalaci a zajisténi pres odpovidajici
otvory v profilech. (Schéma 12)
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(Schéma 8)

~

\_ (Schéma 11) (Schér;a 12) J




Konfigurace a montaz stroje

~

Instalace tiskové hlavy: PouZijte (HM3*6) 2 kusy k zajisténi prednich otvor( tiskové hlavy (schéma 14) a pouzijte (HM3*10) 2 kusy k zajisténi zadnich otvor( tiskové hlavy (
schéma 15).

p ® Po vyrovnani montadzni desky
(Schéma 13) je nutné dotdhnout srouby.




Konfigurace a montaz stroje

/

® Montaz obrazovky:Zajistovaci spojka mudze byt namontovana na profilu, kdyZ vyda zvuk kliknuti. (Schéma 17)

@ Montaz drzaku civky a detektoru filamentu: PouZijte (PM4*25) 2-dilné Srouby k upevnéni sestavy drzaku civky na profilu; PouzZijte (HM4*M3%*3) 1-dilny Sroub k instalaci
detektoru filamentu na sestavé drzaku civky. (Schéma 18)

® Montaz vodice filamentu a detektoru filamentu:PriSroubuijte sestavu vodice trysky k drzéku trysky. Po zablokovani nastavte Uhel hlavy sestavy podle
umisténi civky filamentu. PouZijte (HM4*M3*3) 1ks k instalaci detektoru filamentu na drzaku filamentu. (Schéma 19)

~ ~_-

(Schéma 17) (Schéma 18) (Schéma 19)

(Schéma 16)
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Konfigurace a montaz stroje

@ Kabelaz porth:PFipojte pfislusné porty podle pokyn(. (Schéma 20)

@ Potvrzeni vstupniho napéti: Zafizeni je z vyroby nastaveno na provoz s vychozim napétim 220V. Pfed pouZitim je nutné zkontrolovat, zda je nastaveni napéti zafizeni v
souladu s mistnim napétim v dané oblasti pfed zapnutim zafizeni.

J
Pozor: K detekci

filamentu je tfeba

pouZzivat port DETO.

Sm——

" Na obou stranach zafizeni se 3
1 nachazeji pFepinace DIP (115 V/230 V), i
I pred prvnim pouZzitim je nutné !
1

J

| PfizpUsobit napéti mistnimu napéti.
\,

(Schéma 20)
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Postup nivelace

/

priblizné tloustce listu papiru A4.

e | ] Kliknéte na ikonu pro uloZeni, abyste uloZili.

Po zapnuti napdjeni tiskarny vyberte moznost [Level].

Po dosazeni poZadované teploty zahajte 100-bodovou automatickou kalibraci stolu.

Po dokonceni provedte nastaveni kompenzace osy Z: Umistéte kalibracni kartu mezi tiskovou hlavou a
platformu. Upravte hodnotu kompenzace kliknutim a jemnym posunutim vyrovnavaci desky. Kdyz pfi po-
souvani vyrovnavaci desky narazite na odpor, vyrovnani je dokoncéeno.

and the platform ( A4 paper thckness) Zoffset

Adjustable up and down through
Zoffset

1e5mm A
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PFi prvnim spusténi zafizenf je nutné kalibrovat vzdalenost mezi platformou a tryskou v rezimu vyrovnavani, coZ odpovida

Kdyz se osy tiskarny vrati do vychozi polohy a prejdou na strdnku automatického vyrovnavani, zarizeni prejde do stavu
zahfivani: tryska se zahreje na 140 °C a vyhfivana podlozka se zahreje na 60 °C.

Stfedni Sroub na této plo3e slouZzi jako
referenéni bod a jeho vyska nemize
byt nastavena. Zbyvaijici tfi plochy
jsou prizpUsobeny relativni vy3ce

na zakladé této plochy.
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Postup nivelace

Pokud mezi platformami existuje vyrazny rozdil v vy3ce, miZete ru¢né kalibrovat desku platformy.

@

Nejprve vyménte dvé desky PEI v pfedni ¢asti za vyrovndvaci desku. Otvor na vyrovnavaci desce by mél byt zarovnan s otvory pro Srouby na vyhfivané desce stolu.

Poté prejdéte na "Nastaveni", "Pokrocild nastaveni" a vyberte "Méreni platformy".

Poté kliknéte na "Automatické méfeni" a pockejte, aZ tiskova hlava zméfi data 18 bodl na platformé jeden po druhém.
(POZOR: B&hem procesu méreni neprovadéjte Zadné jiné operace)

Na zakladé poskytnutych 18-bodovych dat ruéné upravte vy3ku Sroubu pro body vy33i nebo niz3i nez [0,00]. Nasledné mlZete ovéfit
nastavené hodnoty tim, Ze ru¢né vyberete odpovidajici ¢islo pozice. (Pozice 5 je referencni bod [0.00] a nevyZaduje Upravu Sroubu). Upravte zbyvajicich 35
bodl pomoci Sroubd, abyste se pfibliZili k hodnotam [0.00]).

POZOR: Otoceni Sroubu ovlddaciho knofliku doprava o jedno otoceni sniZi platformu o 0,7 mm, zatimco otoceni doleva ji zvy3i 0 0,7 mm.

Settings 0 200/200°C & 60/60°C Platform measurement
Basic Settings  Advanced Setting Network Info Basic Settings  Advanced Setting Network Info
N % 3w =§,
e || e
Q (] K
2 ) i CUCEED)  CEEMED | | 3w w @ 3 | s
powertone I cod i o
Key Sound oty Spesdidops Input Shaping (5:0) (660 (000) (0.00) (000 bedwillise by0.7mm
SRl | Eniele nom o1 % ®

18 17 16 0 9 8 7| |bedwitcescenabyormm

8] 9 = @
Nozzle PID Printhead Platform Root 13 @ & 8 & €
calibration Selection measurement

Back

Home {8 print == Prepare {3 Settings 43 Level Home 3 print == Prepare & settings 41 Level
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Postup nivelace

Nejprve vymeérite dvé desky PEI v predni ¢asti za vyrovnavaci desku. Otvor na vyrovnavaci desce by mél byt zarovnan s otvory pro Srouby na vyhtivané desce stolu.

Kliknéte na tlacitko [Pokracovat v méfeni] a pockejte, az tiskova hlava postupné zméri 18-bodové hodnoty na vyrovnavacich deskach.
(POZOR: Neprovadéjte zadné jiné operace béhem procesu méreni).

Q ©® ©

Provedte ru¢ni Upravu na zdkladé uvedenych cisel a upravte 18-bodové hodnoty tak, aby byly blizké [0,00].

@

Po ru¢nim nastaveni relativni vysky ¢tyF desek platformy umistéte desku PEI a kliknéte na tlacitko ,Nivelacni” (Nivelacni). Pockejte, aZ se tiskova hlava vrati do vychozi
polohy, a poté kliknéte na ,Automatické nivelovani”, abyste shromazdili data ze 100 bod(. Po dokon&eni umistéte nivelaéni kartu mezi trysku a platformu a nastavte
hodnotu kompenzace. KdyzZ pfi posouvani nivelacni karty ucitite odpor, konfigurace je dokonc¢ena. Kliknéte na ,UloZit data”, abyste vysli.

'0 200/200C & 60/60°C Platform measurement

Basic Settings  Advanced Settings  Network Info

CEE [ S

2 23 24 31 2 33 || routeconerdocimise

Adjustable up and down through
e hested Zooffeet ooimm ST 1mm
mm
\rmme— | R0

D— - 2 =
:

Q
m Back

A B Print == Prepare 8 Level

7 nozz
and the platform (A4 paper thickness)| Zooffset

1635 mm N
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Testovani modelu

4 Test funkce tisku

1) Vlozte USB disk do USB portu tiskarny.

2) Vyberte [Tisk] z hlavniho menu a vyberte
pozadovany soubor.

3) KdyzZ tryska a vyhfivana podlozka dosahnou cilové
temperatury, osy X, Y a Z se vrati do vychozi

pozice a tisk zacne.

Settings
Z 0, @ Qo 25/220¢ 40 25/60c
A ast =
7+ Print speed+  Extrusion flow rate+ 0, 25/220¢ &1 25/60°c
v /\.4 @ 0, 25/220¢ 4 25/60°c
Zl a-8 <
) 03 25/220¢ 3 25/60°c
2 Print speed- Extrusion flow rate-
0.01 m 1% 5%  10% (?) Speed adaptive Back

PFi sefizovani prepnéte vzdalenost posunu na 0,01 mm nebo 0,05 mm
pro presné doladéni, aby se predeslo potencidlnimu nadmérnému ta-
héni trysky podél vyhfivané podlozky (coZ mGzZe zpUsobit poskozeni

pracovni desky) nebo aby se predeslo ,zasekavani” filamentu ve vzduchu.

Pozor:Vlakna s rdznou tvrdosti majf
rizné pozadavky na silu pruZiny.
Silu pruZiny extruderu Ize regulovat
pomoci imbusového kli¢e (v rozmezi
2,0 mm).

Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
zvysuje silu vytlacovani, zatimco otaceni
ve sméru hodinovych rucicek snizuje silu
vytla¢ovani.

il
Il MH” ‘
J “HW‘\ I

C. Normalné

A. PFili$ nizko B. Prilis vysoko
POZOR:Béhem tisku testovaciho modelu je tieba sledovat vytisk
prvni vrstvy a porovnat ho s vy3e uvedenym obrazkem. V pfipadech Aa B
nastaveni kompenzace nebylo spravné sefizeno. Béhem tisku
je mozné provést Upravy kompenzace pro pfizptsobeni vzdalenosti mezi tryskou
a vyhfivanou podlozkou. V pfipadé C je tryska a platforma ve idealni

\ vzdalenosti a Ize pokracovat v tisku bez dal3ich tprav. /
~,

~
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Uvod do obsluhy dotykového displeje

/

0 200/200°C Hbs0/60°C Home page wmxsuumj,— IP adresa Settings ) . ,
iese e | MozZnost nastaveni

0 OrangeStorm Giga

0, 0, &0 & 2
@ o

Langusge Brightness

0, O & 4

it R G Zobrazeni teploty

PV LALDE | @ Cm e v 8B

=S Orecliek  Ugncomrol  Motorall
| O arcmoe & arcoe
& print Prepare @ Settings 4 Level Qleme & print E— 5 evel
0 200/200¢ db60/60°C Model files 1P:192.168.211.164 vl

ey b e 020 020 ;w u]; 020 020 020 020 020 020
e amsam @se ansam @ ’ 020 020 020 020 020 020 020 020 020 020 7 H H

Zobrazeni souboru G-code 100-bodovy displej
o0 o2 0m 0. om0 0m 0m om om0 om0 nivelace

020 020 020 020 020 020 020 020 020 020

+

020 020 020 020 020 020 020 020 020 020

® n ® —— Tlacitka na levé ® -

o EE sree @y @iee a pravé strang smects bk
o Pohyb motoru a navrat do vy-
PRSI (R e e — — f -
| chozi pozice
= e 012001200 © L125/mc ©
1 o2 oo o o
- g O §y L LEud § Pozor: Mé&jte na paméti, Ze aktualni rozhrani slouzi pouze k

somm ve

Pfednastavena referen¢nim Gceldim. Skute¢né informace zavisi na nejnov&jsim
wm | T 5 e e o temperatura filamentu firmwaru na oficidlnich webovych strankach.

omr  @em Guum o
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Instalace softwaru

TIP: Doporucujeme zkopirovat veskery obsah prilozeného USB disku na mistni pocitac pro snadnéjsi pristup ke viem souborim.

PriloZzeny software ,Slicer” je modifikovanou verzi softwaru Cura Open Source Slicer pro lep3i spolupraci s naSimi zafizenimi.

Postup instalace softwaru:

1. Otevrete priloZzeny USB disk a prejdéte na cestu: \Software and Software Drivers folder \ELEGOO Software folder a ,dvakrat kliknéte na aplikaci ELEGOO-
Cura, abyste zahdjili proces instalace.

2. Pokracujte podle pokyn instalaéniho procesu specifickych pro vas systém.

3. Nakonec vyberte odpovidajici model tiskarny ELEGOO, jak je zndzornéno nize, abyste dokoncili proces nastaveni.

(—— N G S x

Ultimaker Account Add a printer

Add a printer

Add anetworked printer v

There {5 no printer found over your network Add a networked printer <

Refresh  Add printer by IP Add cloud pifitaroubleshooting Add a non-networked printer v
> Ccustom .
Add a non-networked printer < ELEGOO OrangeStorm Giga

Your key to connected 30 printing q ﬂ q

- Customize your experience with more print profiles and plugins

ELEGOD NEPTUNE Manufacturer ELEGOO
ELEGOO NEPTUNE 2 Profileauthor ELEGOO

Printer name | EGOO OrangeStorm Giga

- Stay flexible by syncing your setup and loading it anywhere

®000000000000
g
s
H

- Increase efficiency with a remote workflow on Ultimaker printers
ELEGOO NEPTUNEX

Signin
ELEGOO Orangestorm Giga

4 % 7
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Instalace softwaru

4 Pokyny pro pouzivani softwaru

ELEGQO Cura

Importovat model. ¥ ciccooomngestorm... < (11 Genericpia < = fine-02mm Bisw Lo +Fon

Print settings x

= profles ) 006 015 02 02 03 04 06
Default O0—O0—8—0—0—0—0

B3 nfill (36) _——
o 2 ® o o 10

Pohyb ) xe ™ Gradustinil
o
PFiblizeni ——> & | & supporc
Otaceni & Lock Model * + Adhesion -
Zrcadleni >| & P e oD
Nastaveni modelu 9 "GP'“‘:"'“‘
i stune | GENETAL

Zachyceni > L wartas ;

Materisls = Lengusge: | Englizh €

struktury podpory B e
Toweiar Bl o s

Franais
Slice ¢
Ttalisno
Viewport i
ey B2
5
Center Federlonds

Tavert | Portugufs do Brasil

swTw g Zoon t¢ Portugués

Enwe | pyooxunt
Plate

Perspective

(© 1 hour 7 minutes i

l Save as TFT file I

Save to File

Opening and saving files
Use s single instance of Cura

Il 10g - 3.48m

Previ... Defaults Close

\_ Funkce nahledu obrazu @ Vybér jazyka

Dalsi tipy pro

pouzivani softwaru:

1. PouZijte stfedni kolecko mysi pro pfiblizeni pohledu
(na vnitfek a ven) a drzte stredni kolecko

mysi pro posunuti pozice platformy na obrazovce.

2. Stisknéte a drzte pravé tlacitko mysi béhem
pohybovani mysi, abyste se otaceli kolem pohledu
modelu.

3. Kliknuti pravym tlagitkem mysi zp(sobi zobrazeni
vyskakovaciho menu s moznostmi vybéru.

Nastaveni modelu:

P¥i tisku vice modelU Ize konfigurovat individuaini nasta-
veni Fezu pro konkrétni model.

Zachyceni podpurné struktury:
Tato funkce umoZriuje definovat oblast zachyceni v modelu za
ucelem zastaveni generovani podptrného materialu.

Funkce nahledu obrazu:

Soubory G-code uloZené ve formétu souboru TFT mohou vyuZivat
moznosti ndhledu tiskarny k zobrazeni miniatury obrazu
modelu.

Vybér jazyka:

Jazyk |ze zménit pfistupem do Predvoleb v hornim

panelu menu. Po vybéru pozadovaného jazyka je nutné znovu
spustit software pro Fezani, aby se zmény projevily.
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Tisknuti v siti LAN

/

Zarizeni podporuje WiFi a kabelova pfipojeni. Po Gspé&sném navazani pfipojeni zkontrolujte IP adresu na obrazovce a zadejte IP adresu pomoci prohli-
Zece pro pristup k zafizeni.

POZOR:Tiskarna a mistni pocita¢ mohou byt pfipojeny k siti LAN (Network) pouze ve stejném segmentu sité. Je tfeba zajistit, aby port

sitového kabelu na tiskarné byl pfipojen, jinak pFistup selze.

Pouzitim prohlize¢e Google Chrome (na mistnim po¢itaci) miZete zadat IP adresu uvedenou na obrazovce tiskarny pro pfimy pfistup k tiskarné (napf. http:/
/192.168.211.164). Po zadani této adresy je tfeba stisknout kldvesu ,Enter”, abyste ziskali pfistup na webovou stranku tiskarny.

s s
0 200/200°C £560/60°C Home page = 1P:192.168.211.164 SEK ® )

Basic Settings  Advanced Settings 1 Info
300 Orangestorm Giga
- Networkname  1P192 168211164 o)
Qo 01 &0 &
210 =
: - Googl
>
165 =i 0, 05 & & lo) ge
N //' SDFHIDF-555 a =
-
120 < ro——
/ N Rran G0 SDFHIDF 555 a =
75 S~ ® o
N = 5 o ore 2npk-668 a = S
Home = :
5 print == Prepare & Settings 4 Level [AR B print ==Prepare & Settings 48 Level

LAN rozhrani (sitové) WiFi pfipojeni
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Tisknuti v siti LAN

(o Po Uspésném ziskani pfistupu k sitovému rozhrani tiskarny se zobrazi nasledujici rozhrani.

ovladani pohybu Teplotni displej

Displej konzole
Ventilator
i vystup

Limit tiskarny Seznam uloh

Kontrola pohybu: UmozZriuje Fizeni pohybu tiskové hlavy tiskarny podél kazdé osy a mlZe nastavit kompenzaci po procesu vyrovnavani.
:Umoznuje ovladani ventilatoru tiskové hlavy a LED svétel ( zapnuti/vypnuti).

Limit tiskarny:Nastavuje maximalni kontrolu zrychleni tiskarny, obvykle neni potreba Gpravy.

Displej teploty:Zobrazuje teplotu tiskarny a stav ohFevu. Také umoZznuje ovladani ohfevu tiskové hlavy a teploty

ohrivané desky.

Displej konzole:Zobrazuje provedené prikazy G-code a umoziiuje ru¢ni odesilani G-code do tiskarny

Seznam Uloh:Zde mlZete pfetdhnout soubor G-code sliceru ELEGOO Cura na seznam uloh pro tisk.

\ J
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Schéma zapojeni obvodu zakladni desky

-

Krokovy motor
osy X

Rozhrani karty
ovladace

Krokovy motor

Krokovy motor
osy Z+ Detektor filamentu

osy Z-

Tlacitko E-Stop se svétlem LED

Hlavni ventilator 1

Hlavni ventilator 2
Tiskova hlava

Vyhfivané loZisko HB3
Rozhrani
vyhfivaného
loziska HB2 LED
Rozhrani Hrejici
vyhfivaného trubice
loZiska HB1 Termistor
Rozhrani
vyhrivaného

| loZiska HBO

+R

_1:

Napéjeci rozhrani

p—

Port LAN
(sitovy)

Port kamery

N

Port pohonu
UsB

@ Termistor vyhfivané podlozky TB1

@ Termistor vyhfivané podlozky TBO

(@) Termistor vyhFivané podlozky TB2

@) Termistor vyhFivané loZisko TB3

Motor
extruderu

Senzor
blizkosti

Chladici
ventilator

Modelovy ventilator

@ Koncovy spinac osy X

() Koncovy spinat osy Y

@ Levy koncovy spinac osy Z
Pravy koncovy spinat osy Z

@ Tlacitko E-Stop - resetovaci port

)
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ZJEDNODUSENE PROHLASENI O SHODE EU

HONGKONG ELEGOO TECHNOLOGY LIMITED timto prohlasuje, Ze typ zafizeni radiového Drukarka 3D OrangeStorm Giga je v souladu s smérnici 2014/5

3/EU. Uplny text prohlaseni o shod& EU je k dispozici na nasledujici internetové adrese: https://files.innpro.pl/Elegoo

Adresa vyrobce: FLAT/RM 313 3/F WELLBORNE COMMERCIAL CENTRE 8 JAVA ROAD NORTH POINT HK

Radiova frekvence: 2.4-2.4835Ghz (2.4G), 5.15-5.85Ghz (5G)
Maximalni vykon radiové frekvence: 14-16dBm (2.4G), 10-12dBm (5G)

Ochrana Zivotniho prostredi

PouZity elektronicky zafizeni oznacené podle smérnice Evropské unie nesmi byt umisténo
spolu s jinym komunainim odpadem. Podléhé selektivnimu sbéru a recyklaci na uréenych mis-
tech. Zajidténim jeho spravného odstranéni zabranujete potencidlnim negativnim disledkdm
pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Systém sbéru pouZitych zafizeni je v souladu s mistné platnymi pFedpisy o ochrané Zivotniho
prostredi tykajicimi se odstraniovani odpadu. Podrobné informace o tomto tématu Ize ziskat
na méstském Gradu, v Cistirné nebo v obchodé, kde byl produkt zakoupen.

Produkt splfiuje poZadavky smérnic tzv. Nového pfistupu Evropské unie (EU), tykajicich se otd
zek souvisejicich s bezpecnosti pouZivani, ochranou zdravi a ochranou Zivotniho prostredi,
které urcuji rizika, jez by méla byt odhalena a odstranéna.

Tento dokument je prekladem originalniho navodu k obsluze, vytvoreného vyrobcem.

Podrobné informace o podminkach zaruky distributora / vyrobce jsou k dispozici na
webové strance https://serwis.innpro.pl/gwarancja

Produkt je tfeba pravidelné udrzovat (Cistit) na vlastni naklady, nebo prostfednictvim speciali-
zovanych servisnich stfedisek na naklady a v rozsahu uZivatele. V pfipadé absence informaci
o nezbytnych cyklickych nebo servisnich Gkonech v uZivatelské prirucce je nutné pravidelng,
minimalné jednou tydné&, hodnotit odchylku fyzického stavu produktu od fyzicky nového pro-
duktu. V pripadé zjisténi nebo potvrzeni jakékoli odchylky je nutné okamzité podniknout Gdrz-
bové (Cisténi) nebo servisni kroky. Nedostatecna udrzba (CiSténi) a reakce v okamzZiku zjisténi
odchylky mdZe vést k trvalému poskozeni produktu. Zaruka se nevztahuje na poskozeni zpG-
sobend zanedbanim.

mmportér: {NINPR O

INNPRO Robert Btedowski sp. z o.0.
ul. Rudzka 65c¢

44-200 Rybnik, Polsko

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl



Zaruka

Pfi zménach a/nebo modifikacich vyrobku zanikne zaruka. Pfi nespravném pouzivani tohoto vyrobku vyrobce nenese odpovédnost za
vzniklé Skody.

Likvidace

« Likvidaci tohoto produktu provadéjte v pfislusné sbérné. Nevyhazujte tento vyrobek s komunalnim odpadem.
« Pro vice informaci se obratte na prodejce nebo mistni organy odpovédné za nakladani s odpady.

Dokumentace

Tento produkt byl vyroben a je dodavan v souladu se vSemi prislusSnymi nafizenimi a smérnicemi platnymi ve vSech ¢lenskych statech
Evropské Unie. Splfiuje také veskeré relevantni specifikace a predpisy v zemi prodeje. Oficidlni dokumentaci Ize ziskat na vyzadani. Oficialni
dokumentace zahrnuje také (avSak nejenom) Prohlaseni o shodé, Bezpecnostni technické listy materialu aspravu o testovani produktu.
Vylouéeni zodpovédnosti

Design a specifikace vyrobku mohou byt zménény bez predchoziho upozornéni. V8echna loga a obchodni nazvyjsou registrované obchodni

znacky pfisludnych vlastnikd a jsou chranény zakonem.
Podrobné informace o zarucnich podminkach distributora / vyrobce jsou k dispozici na adrese: https://serwis.innpro.pl/gwarancja



ELEGOO Official webSite: www.elegoo.com
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